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MTT MAKIiNA

MTT Makina 2015 yilindan beri mobilya ve stinger sektoriine hitap eden makinalar Ureterek kendini

ispatlamis ve tercih edilen bir marka konumuna gelmistir. Stinger ve granur (geri dontsttrdlmuas)
slinger malzemelerin islenmesinde her zaman ¢6zUm ortadiniz olmaya devam etmektedir. Misteri
talepleri dogrultusunda istenilen ebat ve donanimda makina Uretimi yaparak verimli Uretimin ilk
temelinin olusmasinda etkin bir rol almaktadir. Milli sermaye klltiriind benimsemis bir firma olarak,
Ulke sanayisinin yerli Uretim ile uygun maliyet ve yiksek kaliteyi bir arada bulundurmaktadir. Firmamiz,
1600 m2 kapall alanda siz dederli sanayicilerimize teknik donanim bilgisine sahip gen¢ ve dinamik
kadrosuyla hizli ve ¢ézimcl hizmetler sunmaktadir. Mlsteri memnuniyeti éncelikli vizyonumuz olup,

ginden gine teknolojiyi takip ederek AR-GE ekibimizle kendimizi gelistirmekteyiz. Satis ve satis

sonras! desteklerimiz musteri gérus ve talepleri dogrultusunda devam etmektedir.
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DAIRESEL YATAY SUNGER KESIM MAKINASI / TEKNIK OZELLIKLER

24 mtt

‘makina & mihendislik

1-@“ Servo Motorlar ile Hassas Kesim

Bagimsiz calisan sonsuz miller ile servo

[/ P motorla ha Olclide hat
'!‘ Ayarlanabilir Tabla Hizi T s T R gIRCT el e
[ A B . . kaliteli kesim saglar. Ayrica kalibrasyon
Kesilen trtnlerin 6lclt ve DNS o6zelliklerine ~ayarinin kolay yapiimasini saglar |

gore hatasiz kesim yapilabilmesini saglar I

DAIRESEL YATAY SUNGER KESIM MAKINASI / TEKNIK OZELLIKLER

www.mttmakina.com

Otomatik Aci ve Olcii Optimizasyonu
Kesilen farkl 6lcti ve DNS'deki stingerlerde aci
degisikligi bicak ve tabla arasindaki Olcu
farkina neden olur. Agi ve Olcli optimizasyonu
sayesinde bu fark otomatik olarak operator
[ midahalesi gerekmeden minimuma indirilir. |

DAIRESEL
YATAY SUNGER
KESIM MAKINASI

Kaymaz Tabla Zemini
Dayanikh ve asinmaya karsi direncli
olan zimpara ytizey sayesinde kaliteli
kesim yapilmasini saglar.

\ | | |
Bicak Bileme Sistemi
Bicagin alt ve Ust kisimlarinin

istege bagh orantida bagimsiz bir
sekilde bilenmesini saglar.
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= Dokunmatik PLC Ekran
Q : :
Ergonomik ve sade kullanimi ile

operatoriin, makina calisma takibini
ve miidahalesini kolaylastirir. Olcii ve
kesim programlari yapilir.
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i . ) '/‘]'Q- Ayarlanabilir Képrii Hizi
1'@“ Servo Motorlar lle Hassas Kesim Kesilecek Urlinlerin olctlerine goére Rulo S Ki
Bagimsiz calisan sonsuz miller ile T - : § e ulo Sarma ve Makina Hizi
9 Sl verimli  kesim yapilabilmesi icin S . o
i iy o enkronizasyon Ozelligi
servo motorlarin hassas odlctide miidahale edilebilir. 7
hatasiz ve kaliteli kesim sadlar. [ | Hem kesim vyapip hemde kesilen
Ayrica kalibrasyon ayarinin kolay a“ drtnlerin rulo halinde sarilmasini saglar.
yapilmasini saglar. \ < ;' m Bu boélim makinanin képra hiziyla dogru

orantili calistigi icin hatasiz ve duzenli
sarma gerceklesir.

RS Bicak Bileme Sistemi
Bicagin alt ve Ust kisimlarinin istege
bagh orantida bagimsiz bir sekilde
bilenmesini saglar.

SUNGER
RULO SOYMA
MAKINASI

|<—>‘ 14 Metre Blok Kesim Kapasitesi

Tabla uzunlugu 14 metre blok kesimi
icin uygun olup rulo sarma boélimunde

| i

birlesim yapilmasi saglanur. : | . o ' S = Dokunmatik PLC Ekran
" . | Otomatik Acive Olcii L@:‘t“l; Ergonomik ve sade kullanimi ile
e Optimizasyonu operatoriin, makina calisma takibini
Kesilen farkli 6lci ve DNS'deki ve midahalesini kolaylastinr. Olgt
sungerlerde aci degisikligi bicak ve ve kesim programlari yapilir.
tabla arasindaki 6lcu farkina neden ) [——
olur. Aci ve olci optimizasyonu = W ‘
I\L‘ﬁ

sayesinde bu fark otomatik olarak
operator mudahalesi gerekmeden
04 minimuma indirilir.

e ===
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SUNGER KIRPMA MAKINASI / TEKNIK OZELLIKLER
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ﬁ Bant ile On Yiikleme Sistemi
Olusabilecek is kazalarinin 6nlenebilmesi

icin operatoriin, makina calisma alani

===~ 4-5Ton Sunger Kirpma Kapasitesi disinda daha guvenli bir bolgeden riin

NN

(Giinliik) yuklemesi yapmasini saglar.
Tambur, motor ve elek sisteminin | \ |
uyumlu tasarimi sayesinde gunluk N\
kapasitenin 4-5 ton siinger olmasi \
| saglanmaktadir. | \\
\
\

SUNGER
KIRPMA
MAKINASI

— |
(@ )| Fanile Kirpik Bosaltma Sistemi

l 75 kW Motor Giicii j """" Klrpl|at‘T suingerlerin fan ile malfina
Siinger kirpma isleminde makinanin haznesinden bosaltiimasini saglar.
rahat, verimli ve diistik glic tiiketiminde
calismasini saglar.

| |

Civili Tambur

Birbiri ile uyumlu hassas olcu ve o6zel
celikten Uretilmis civi sistemi sayesinde
kaliteli kirpik elde edilir.
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DIKEY SUNGER KESIM MAKINASI / TEKNK OZELLIKLER ISR

,"1"- Ayarlanabilir Bicak Devir Hizi
Kesilen farkli 6lci ve DNS'deki stingerlere

Ayarlanabilir Yiikseklik Kilavuzu gore bicak aevirHERSE

Kesilecek Urinlerin Olcli ve DNS

yogunluguna gore kaliteli kesim
yapilmasina yardimci olur.

~ DIKEY
SUNGER KESIM
MAKINASI

 1950%x2500 mm Tabla Olciisii

Manuel Tabla Hareketi
Urlinlerin ebatlarina gére manuel
olarak gore ayarlanabilir tabla
sistemi.

19502500 mm tabla 6l¢listii sayesinde
blok kesim olci c¢esidinin artmasini

saglar. /

[ |
Bicak Bileme Sistemi
- Bicagin alt ve ust kisimlarinin

istege bagl orantida bagimsiz bir
sekilde bilenmesini saglar.
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GRANUL (BONDEX) SUNGER DOKUM MAKINASI / TEKNIK OZELLIKLER
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Karistirma Silosu

Birbirine sekronize edilmis 2 motor yardimi
ile kirpilan stinger ve kimyasal maddelerin
| homojen karisimi yapilr.

¢

Hidrolik Piston ile Pres ve Kaliptan
e Blok Ayirma Sistemi

insan giicti kullanmadan hidrolik pistonlar
ve hareketli kapak sistemi yardimi ile
preslenen blogun kalptan ayrilmasina
- yardimci olur.

/
w0 Vlm /

Kimyasal Hammadde Tartim ve
Otomatik Pompa Sistemi

Homojen bir karisim ve kaliteli Grln
elde etmek icin pompa yardimiyla
tutkal karisim silosuna aktarilir.

o

= Dokunmatik PLC Ekran&
Q
Ergonomik ve sade kullanimi ile
operatorin, makina calisma takibini
ve miidahalesini kolaylastinr. Olcii
ve kesim programlari yapilir.
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GRANUL (BONDEX) SUNGER DOKUM MAKINASI / TEKNIK OZELLIKLER

www.mttmakina.com

Fan ile Kirpik Yiikleme Sistemi

Kirpilan stingerlerin fan ile makina
’ haznesinden bosaltilmasini saglar.

Tartim Silosu

Bu bolimde islenecek stingerlerin
DNS'lerine gore agirhgi ayarlanir.

GRANUL (BONDEX)
SUNGER DOKUM
MAKINASI

Otomatik Hareketli Kalip

Pano Uzerinden karisim silosunun
siinger bosaltma alani ve pres bolgesi
arasinda motor yardimiyla hareket
saglanir.
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,"]"- Hareketli Bicak Kilavuzu

Kilavuz sayesinde kesilecek Uiriin
yukseligine gore ayarlanip bicak

et/ [/
== ) ] . hareketi nin diizgunligi ile kesim ,/ !“ Ayarlanabilir Hareketli Kopri Hizi
i+ ]y Servo Hareketli Blok Dayama Sistemi yapilmasini saglar | Kesilecek tiranterin dletl veRDNSIEring

nayer di§|ililjzerinde e motorlarin e gore verimli kesim yapilabilmesi icin
hassas hareketi ile hatasiz kesim yapilmasi : Pt kSprii hizina mildaRalc EC

saglar. Karsilikli sikisma ile blogun kayma e \ [
_hareketini onler.

L | |

\

- —

L { ] g Bicak Bileme Sistemi
DTUMATIK \ ’ | Bicagin alt ve Ust kisimlarinin istege

D|KEY SUNGER oenmedni sadior. R
KESIM MAKINASI

| 4
|<—>| 3000x2900 mm Tabla Olclisu ,
3000x2900 mm tabla 6lcuisu sayesinde - /

blok kesim Olcu cesidinin artmasini @ p— T 1 | / B
saglar. iIstonlu Bicak Degisimi , : G HEE R
3 Pnématik pistonlar yardimi ile ‘@ i = Dokunmatik PLC Ekran

bicak degisiminin insan giicii Ergonomik ve sade kullanimi ile

olmadan yap||ma5| saglamr_ operatorun, makina gallgma tak!bini
ve mudahalesini kolaylastirir. Ol¢u
ve kesim programlari yapilir.
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