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KURUMSAL

MTT MAKINA

MTT Makina 2015 yilindan beri mobilya ve reklam sektériine hitap eden makinalar Ureterek kendini
ispatlamis ve tercih edilen bir marka konumuna gelmistir. Ahsap, aliminyum ve kompozit malzemeler-
in islenmesinde her zaman ¢co6zUm ortaginiz olmaya devam etmektedir. Misteri talepleri dogrultusunda
istenilen ebat ve donanimda makina Gretimi yaparak verimli Gretimin ilk temelinin olusmasinda etkin
bir rol almaktadir. Milli sermaye kilttrinlt benimsemis bir firma olarak, Ulke sanayisinin yerli Gretim ile
uygun maliyet ve yiksek kaliteyi bir arada bulundurmaktadir. Firmamiz, 1600 m2 kapali alanda siz
degerli sanayicilerimize teknik donanim bilgisine sahip genc ve dinamik kadrosuyla hizli ve coziimel
hizmetler sunmaktadir. Msteri memnuniyeti oncelikli vizyonumuz olup, glinden gline teknolojiyi takip
ederek AR-GE ekibimizle kendimizi gelistirmekteyiz. Satis ve satis sonrasi desteklerimiz misteri goris
ve talepleri dogrultusunda devam etmektedir.

» Kurulum ve Egitim
* Yedek Parca Destedi
= Bakim ve Onarim

* AR-GE

SATIS AGI

Ulkenin merkezi konumunda olan i¢c Anadolu Bélgesinden baslayip, Tirkive
geneli bltin bélgelere yurtici ve yurt dist olmak (izere Diinya capinda hizmet
vermektedir. MTT Makina olarak benimsenmis bir marka olmanin vermis oldugu
biling ile yiksek kalitede yenilikci ve misteri taleplerine hizl, uygun cozimler
tiretmektedir.

SATIS SONRASI SERVIS

MTT Makina bilinyesindeki tecrtibeli ekibi, satis sonrasi teknik servis desteginde
gerek uzaktan baglanti gerekse yerinde muidahale ile musterilerinin taleplerini
eksiksiz bir sekilde karsilamaktacdir. Ur(in gelistirme ve yenilikler hakkinda

bilgilendirmeler yaparak musterilerini giincel yeniliklerden haberdar etmektedir.

TANITIM

CNC Router makinalarinin gévde yapisi dayanikli ve uzun omurlta olmalidir,
Titresimsiz verimli bir calisma icin makinanin sasesi celik govdeden imal edilm-
istir. Ayrica gerilim giderme ve taslama islemine tabi tutulan makina goévdesi
maksimum hassasivetle calismasini sadlamaktadir. Boylelikle makina uzun yillar
sorunsuz bir sekilde maksimum verimle calisabilmektedir.
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making & minendisiE
Yiizey isleme Unitesi (spindle) 5 " Unitesi (POM) Flat Tabla
Ahsap, kompozit, plastik, aliminyum vb. malzemeleri : Makine tablasi Flat Tabla (POM) malzemeden
yiksek kaiite'de ve hizda islem.(la‘niz'l' saglamaktad:rj Uretilmistir. Vakumlamanin verimli olabilmesi icin
Kullanilan spindle motorunun &zellikleri talep etmis istenilen makinanin élclistine gore 6 veya 8 esit vakum

-t:)-(:uj‘, Otomatik Takim Degistirme

— Otomatik takim dedistirme (nitesi ile
daha pratik ve zamandan kazanarak

Takim Boyu Olgme oldugunuz makinanin donanimsal 6zelliklerine gére h|z|1.cozum_ler elde ed_ebmrsmtz, Teen bolgelerine ayrilmistir. Tabla Gzerindeki bu balgeler
Islem 6ncesi hazirlik stresini minimuma indirmek icin i Hobi : etmis oldugunuz makinanin bl :
. ; ¢ opsiyonel olarak secilebilmektedir. Moy . badimsiz bir sekilde kontrol edilerek calisma
e - d | dzellikler dogrultusunda 8 g 3 catly
l takim boyu 6lcme Unitesi kullaniimaktadir. Otomatik DHalitRSal D2t i er e " '
3 Ik (AR o . takim kapasiteli olmak Gizera : alanlarinda daha glicll tutus saglanabilir. Makinanin
== Olarak yapilan takim olcumu referansi hatizasina T P — donanimsal 6zelliklerine gore kullanilan bolgeler

kaydeder Boylelikle her yapilan islemde saglikli sonug ‘ makinada mevecuttur. . l

kontrol panelinden veya manuel vana yardimiyla aktif

| elde edebilmenizi saglamaktadr. | : L N edilip kullanilmayan balgeler kapatilabil.
: ‘E, 4 | = "—_—=£'._:; — - ]
0 . - L

4

. - Otomatik Toz Emis Unitesi \ 2 /

Yizey isleme sirasinda otomatik

olarak pistonlar yardimi ile islenen

ylzeye temas ederek toz emisinin
1N | verimli olmasimi saglar. |

D

] El Carki
Operatoriin kontrol
panelinden bagimsiz

bir sekilde makinayi { £
kontrol edebilmesini
sadlar.

Kramayer ve Kizak

Maksimum hassasivetli kaliteli lineer kizak.ve tastanmis helisel
kramayer kullanilarak ylksek hizlarda eksenel hareketlerin verimli
olabilmesi saglanmistir. Yaptlan islerde kaliteli sonuclar elde edecek

e,
TR

‘ sekilde tasarim yapimistir. ; Rt Y
Vakum Motoru ‘ i y
Kaliteli bir ylzey islemi icin malzemenin glcli bir : 7] Otomatik Dayama Sistemi
tutus ile sabitlenmesi gerekir. Bunun igin yuksek It et islenecek malzemelerde referans
performansli ve verimli vakum motoru R J Kacikhgin minimize eder.

kullaniimaktadir. Kullanilan vakum motorunun
kapasitesi opsiyonel olarak 250m3/h veya
305m3/h olarak tercih edilebilmektedir. - =
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Arttinilabilen Vakum Bolgesi

§

‘I
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[T |
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Makine ¢alisma tablasi opsivonel olarak

-.;E]’tilf.‘.:-/ — _ S T artinilabilen vakum bélgeleriyle coklu
T o - : : . : : II bdlge mantiginda kullanilabilir. Vakum
| * 1 * 3 ] 5 : 7 : [ bélgeleri kontrol (initesi tarafindan
Ml -~ 1 . - bagimsiz olarak kontrol edilebilir ve
B ; . i ) i -_ < S ¥ klictik parcalarin islenmesi sirasinda
: - : ; : - : - maksimum tutus saglar, vakum kapasi-
B | - 2 : 4 .6 . . 8 tesinin en dogru sekilde kullanilmasina
G . . - yardimci olur.
e g W s i

Spindle Motor Devri

i

118000 rpm’

nm x 2800mm

m |
o lekw
118000 -24000 rpm | 18000 - 24000 pm |

|

skw

Y Ekseni Motor Glic

|

Chskw
Eksenlerin Calisma Hizi (Bos)  60m/clk

Otomatik Takim Degistirme

Calisma Tablast
Vakum Pompasi

I

Legrno 2140 / TENIKOzELLIKLER  [IIRIEEEEERrEis

. = CNC WOOD
DESIGN

Legno serisi nesting uygulamalariniz-

LT

da delik ve freze islemlerinizi

tek bir makinada yapabilmenizi
saglayacak sekilde tasarlanmistir.
Legno sizin ihtivaclariniza uygun
sekilde panel isleme disinda plastik
aliminyum kompozit vb. malzeme-
lerin islenmesinde kullanilabilir.
Ebatlama, ylzey isleme ve oyma
islemlerini sorunsuz bir sekilde
gerceklestirir.
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& e s o
“# ¥ » Otomatik Takim Degistirme Unitesi
Otomatik takim degistirme Unitesi ile daha pratik

Yiizey Isleme Unitesi (spindle) —=" vezamandan kazanarak hizli ¢dziimler elde
Ahsap, kompozit, plastik, aliminyum vb. malzemeleri edebilirsiniz. Talep etmis oldugunuz makinanin
yUksek kalitede ve hizda islemenizi saglamaktadir. donanimsal ézellikler dogrultusunda & takim
Kullanilan spindle motorunun ozellikleri talep etmis ‘ kapasiteli olmak {izere makinada meyguttur. |
oldugunuz makinanin donanimsal 6zelliklerine gére B

opsivonel olarak secilebilmektedir.

-

El Carki

Operatoriin kontrol
panelinden badgimsiz
bir sekilde makinay!
kontrol edebilmesini
saglar.

U r

Takim Boyu Olgme

Islem 6ncesi hazirlik stiresini minimuma indirmek icin

I takim bayu élcme tnitesi kullaniimaktadir. Otomatik
= olarak yapilan takim Olctimi referansi hafizasina

kaydeder. Boylelikle her yapilan islemde saglikli sonug
I elde edebilmenizi saglamaktadir.

Otomatik Bosaltma ‘

Tezgahi /i \
Yizey ve kesim islemi
devam ederken biten \

ariinlerin makina
beklemden seri bir
sekilde toplanmasini
saglar..

08
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www. mttmakina.com

(POM) Flat Tabla
Makine tablasi Flat Tabla (POM) Otomatik Yiikleme Unitesi
mralzemedert BreL S insan gtictine gerek kalmadan seri bir sekilde
verimli olabilmesi icin istenilen makinanin e 4 : L
Uriin yiiklemesi yapiimasini saglar. l

dlctistine gore 6 veya 8 esit vakum

bélgelerine ayrilmistir. Tabla Ozerindeki bu |
bolgeler bagimsiz bir sekilde kontrol l l
edilerek calisma alanlarinda daha alicl

tutus saglanabilir- Makinanin donanimsal '

ozelliklerine gore kultanilan bélgeler kontrol

panelinden veya manuel vana yardimiyla

aktif edilip-kUllantmayan bélgeler
‘kapatilabilir.

\

\ _

—_—
n'l

r Vakum Motoru
Kaliteli bir ylizey islemi icin
malzemenin gucla bir tutus ile
sabitlenmesi gerekir. Bunun icin
yiksek performansli ve verimli
vakum motoru kullaniimaktadir.
Kullanilan vakum motorunun
kapasitesi opsiyonel olarak
250m3/h veya 305m3/h olarak
tercih edilebilmektedir.

Otomatik Toz Emis Unitesi
Yiizey isleme sirasinda otomatik
olarak pistonlar yardimi ileislenen

|
Otomatik Dayama Sistemi Qﬁ
islenecek malzemelerde referans

kacikligint minimize eder.

Kramayer ve Kizak
Maksimum hassasiyetli kaliteli lineer kizak ve taslanmus helisel
kramayer kullanilarak yiksek hizlarda eksenel hareketlerin verimii
olabilmesi saglanmistir. Yapilan islerde kalitell sonuclar elde edecek
sekilde tasarimayapiimistir,

09
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Arttinllabilen Vakum Bolgesi

isleme Alani

Z Ekseni Mesafesi

Spindle Motor Giicii
Spindle Motor Devri

X Ekseni Motor Giicii

Y Ekseni Motor Giicii
Eksenlerin Calisma Hizi (Bos)
Otomatik Takim Degistirme
Calisma Tablasi

Vakum Pompasi

Vakum Golgesi

Kontrol Unitesi

CAD / CAM Program
Otomatik Yiikleme Unitesi Kapasite
Otomatik Bosaltma Tezgahi
Toplam Gii¢

Yaklasik Olarak Agirlik

2100mm x 2800mm

18000 rpm

15 KW

1.5KW

80m/elk

Kopr alti (8 Takim)
Flat tabla (Compact)
305m3/h x 2

6 Bolge

CNC Kontrol Paneli
Alphacam 2D - 3D
2100kg
2200 x 4000 mm
3750 kg

Makina calisma tablasi opsiyvonel
olarak arttirilabilen vakum bdélgeleri

ile cok bolge mantiginda kullanilabilir.

Vakum bélgeleri kontrol linitesi
tarafindan bagimsiz olarak kontrol
edilebilir ve kliglik parcalarin
islemesi sirasinda maksimum
tutus saglar, vakum kapasitesini
en dogru sekilde kullanmaya

yardimci olur.

2100mm x 3660mm
200mm

12 KW

18000 rpm

1.5 KW

15 KW

80m/dk

Kopra alti (8 Takim)
Flat tabla (Compact)
305m3/h x 2

8 Bolge

CNC Kontrol Paneli
Alphacam 2D - 3D
2100kg

2200 x 4000 mm

35 KW

4000 kg

Legno XL 2 1400 / TEKNIK GZELLIKLER

CNC WOOD
DESIGN

Leano serisi nesting uvgulamalariniz-
da delik ve freze islemlerinizi

tek bir makinada yvapahilmeniz|
saglavacak sekilde tasarlanmistir,
Legno sizin ihtivaclariniza Lygun
sekilde panel isleme disinda plastik
aliminyum kompozit vb. malzeme-
lerin islenmesinde kullanilabilir.
Ebatlama, yuzey isleme ve oyma
islemilerini sorunsuz bir sekilde
gerceklestirir.

www. mttmakina.com
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Yiizey isleme Unitesi (spindle) \‘\{KQ’( » Otomatik Takim Degistirme
Ahsap, kompozit, plastik, aliminyum vb. malzemeleri Unitesi -
yuksek kalitede ve hizda islemenizi saglamaktadir. Otomahk‘takim degistirme Gnitesi ile
Kullanilan spindle motorunun 6zellikleri talep etmis daha pratik ve zamandan kazanarak
oldugunuz makinanin donanimsal 6zelliklerine gore hizli coztmler elde edebilirsiniz. Talep

opsiyonel olarak secilebilmektedir. etmis oiduglinuzlmak.inarﬂnn
donanimsal ozellikleri dogrultusunda

Takim Sifitlama Probi 8 takim kapasiteli clmak tizere

\\ Yiizey isleme ve kesim Oncesinde makinada mevcuttur. |
. bicak boyu dlciimiinde tabla /
(X\ mit n=——_ \*\ lzerinden referans  alinmasini /
' @ (POM) Flat Tabla . | saglar. ' /
Makine tablasi Flat Tabla (POM) malzemeden s 7 /
dretilmistir. Vakumlamanin verimli olabilmesi icin RS '

istenilen makinanin élciistine gore 6 veya 8 esit vakum \ SRR T /

bolgelerine ayrilmistir. Tabla Gzerindeki bu bdlgeler
pbadgimsiz bir sekilde kontrol edilerek calisma -
alanlarinda daha guclU tutus saglanabilir. Makinanin - . :
donammsal ozelliklerine gore kullanilan bolgeler /’; Levoro éﬁ%?
kontrol panelinden veya manuel vana vardimiyla aktif

edilip kullaniimayan bélgeler kapatilabilir, = 4 _ = 7 = — /

"~

e

oy

Kramayer ve Kizak

Maksimum hassasiyetli kaliteli kizak ve taslanmis kramayer
kullanilarak yiksek hizlarda eksenel hareketlerin veriml olabiimesi
saglanmustir. Yapilan islemlerde kahtell sonuclar elde edecek
sekilde tasarim yapilnustir.

=
\\“‘m_

‘ Vakum Motoru
Kaliteli bir yiizey islemi i¢cin malzemenin gicl bir
tutus ile sabitlenmesi gerekir.

Bunun icin ylksek performansli ve verimli vakum
motoru kullanilmaktadir. Kullanilan vakum
motorunun kapasitesi opsiyonel olarak 250m3/h
veya 305m3/h olarak tercih edilebilmektedir.

Otomatik Dayama Sistemi
islenecek olan malzemelerde referans
kacikligint minimize eder,

12 13
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Arttirilabilen Vakum Bdlgesi

| 1. 416

. e
L

L V77 7/L7 / TEKNIK OZELLIKLER

2100mm x 2800mm
200mm

1500mm x 3000mm
200mm

5.5KW - 7 KW

18000 rpm

0.75 KW

0.75 KW

40m/dk

Sabit (6 Takim)

Flat tabla (Compact)
250m3/h

6 Bolge

Pc Tabanli

Alphacam 2D - 3D
Toplam Gii¢ 18 KW
Yaklasik Olarak Agirlik 1600 kg

isleme Alani

Z Ekseni Mesafesi

Spindle Motor Giicti
Spindle Motor Devri

X Ekseni Motor Giicii

Y Ekseni Motor Giicii
Eksenlerin Calisma Hizi (Bos)
©Otomatik Takim Degistirme
Calisma Tablasi

Vakum Pompasi

Vakum Golgesi

Kontrol Unitesi

CAD / CAM Program

14

Sabit (8
Flat tabla (Compact)

9KW

118000 - 24000 rpm |

40m/dk

Takim)

Makina ¢alisma tablasi opsiyonel
olarak arttirilabilen vakum bélgeleri
ile cok bolge mantiginda kullanilabilir.
Vakum bolgeleri kontrol Gnitesi
tarafindan badimsiz olarak kontrol
: (¥ edilebilir ve kig¢iik pargalarin

; islemesi sirasinda maksimum
tutus sadlar, vakum kapasitesini
en dogru sekilde kullanmaya
L= yardimc olur.

~ 2100mm x 3660mm
~ 200mm
9KwW

18000 -24000 rpm

KW

40m/dk

_ Sabit (8 Takim)
' Flat tabla (Compact)

305m3/h

8 Bolge

Pc Tabanl

Alphacam 20 - 3D

S

- 305m3/h
~ 8Bslge
' Pc Tabanli

23 KW
2100 kg

L [FVORE 77 [ TEKNIK OZELLIKLER
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3 CNC WOOD
DESIGN

Lavera serisi nesting uygulama-

larinizda delik ve freze islemlerinizi
tek bir makinada yapabilmeniz
sadlayacak sekilde tasarlanmistir.
Lavoro sizin intivaglarimza uygun
sekilde panel isleme disinda plastik
aliminyum kompozit vb. malzeme-
lerin islenmesinde kullanilabilir.
Ebatlama, ylzey isleme ve oyma
istemlerini sorunsuz bir sekilde
gerceklestirir.
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Disk Zimpara Sistemi

Tamburlu zimpara Unitesinden gegen Urlinlerin
daha ince kumiu zimparalar yardimi ile girintili
cikinti  ylzeylerde osilosya ile (ovalama)
zimpara yapilmasini saglar. Tampiko otlu olan

@ = Dokunmatik PLC Ekran
Isleme alinacak triinde saglikh bir sonug elde

etmek icin unitelere komut vermede yardimci
olur. Tamburlarin, disklerin ve bantin hizlar

g otomatik olarak degistirilebilir. Ayni zamanda disk zimparalar, zmpara émiurtini uzatir. Bu
Toz Emig Bolumu bant yiiksekligi otomatik olarak yazilan degere sayede. nihai drondeki L Vizey IREIRTS
”ﬁl tBu bbige?e.ki g|r|§lere borulama yapilarak ‘ gelebilir. | | maksimum sonug verir. |
0z emis Unitesine, zimparalama esnasinda \
| olusan tozun aktariimasi saglanir. | .
' h
—_
~. \\
N
i
\\
S
\\\
\'\
b
- k, \
. 5% . \
- LEVIGA = \ T
B— Y =
- \\ -_

Tamburlu Zimpara Sistemi \

Konveyor Bant Sistemi 2 tiniteden olusan bu bélimde kalin kumdan \

Otomatik ayarlanabilir ylikseklik sistemi sayesinde baslayarak, ytizeyin ilk zimpara isleminin | : ]
zimpara islemlerinde yiizeyde maksimum verim yapllmasi saglani. Burada tampiko otlu e e

alinmasi saglanir. Kullanilan 6zel ylizeye sahip bant zimparalar tercih  edilmesiyle zimpara \O) Baski S'Imd“:ie" ) . _
sayesinde kaymaz bir zemin saglanir. émriiniin uzatilmasi saglanmistir. Kaucuk kaph miller sayesinde zimpara islemi

yapilan driinlerin kaymamast saglanir.

17



/X\ V9] d @8 L £ V7577 [ TEKNIK OZELLIKLER L E V7577 [ TEKNIKOZELLIKLER (SIS

making & milheanisi

V=

L £ V/G#7 / TEKNIK OZELLIKLER

® Minimum Uriin Olgiisti ® Genislik  Yiikseklik Uzunluk
250 mm 2100mm 1800 mm 2300 mm
@ Uriin Kalinlik Arahigs ® Agirhik
0 mm-70mm 1200 kg
@ Maksimum Uriin Genisligi @ Elektrik Tiiketimi
1100 mm 8,5 Kw/sa
® Maksimum Konveyér Hizs @ Disk Zimpara Unitesi
18 metre/dk 1 Adet
@ Konveyér Bant @® Tamburlu Zimpara
Ozel yiizeyi sayesinde diriinlerin kaymadan islenmesini saglar. 2 Adet

@ Zimpara Kumu Secim Araligi
Musteri taleplerine gore degisiklik gosterebilir,

@ Disk Zimpara Unitesi Genel Ozellikleri
2 sira olmak tizere toplamda 9 adet disk zimpara mevcuttur. Titresimli olan bu firalar her iki yone hareket
edebilmektedir. ZImparalar osilasyon (ovalama) hareketiyle ham zimpara, kaplamali ylizeyler ve girintili
urtinlerde maksimum verimli sonug alinmasini saglar. Zimpara degisimleri kolaylikla yapilabilmektedir.

@ Tambur Firca Zimpara Unitesi Genel Ozellikleri
Birbirinden bagimsiz olarak devir/hiz ayari yapilabilen 2 ayri tambur fircadan meydana gelir. Her iki yonde
hareket edebilen bu tniteler, girintili tirtinlerin ham zimparasinda ve kaplamali ylizeylerde saglikli sonuclar

18 elde edilmesini saglar. Zimpara degisimleri kolaylikla yapilabilmektedir. 19
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Disk Zimpara Sistemi

@ = Dokunmatik PLC Ekran =/ Tamburlu zimpara tnitesinden gegen trtinlerin daha ince kumiu
:;l; Isleme alinacak triinde saglikl bir sonug¢ elde zimparalar yardimi ile girintili cikintili ytizeylerde osilosya ile
etmek icin Unitelere komut vermede yardimc (ovalama) zimpara yapilmasini sadlar. Tampiko otlu olan disk
olur. Tamburlarin, disklerin ve bantin hizlari zimparalar, zimpara émuriini uzatir. Bu sayede nihai uriindeki '
otomatik olarak degistirilebilir. Ayni zamanda ylizey kalitesi maksimum sonu¢ verir. 4 Uniteden olusan 3 — g
Toz Emis Bolumii bant yiflksekli{ji otomatik olarak yazilan degere sistemde kalin kumdgn baslayip son L‘initey.e kadar" ‘i‘nceleh ' '\ |
I;I . i gelebilir. ‘ zimpara kumlar sayesinde ham ve boya éncesi astarli tiriinlerde I
HT\? By bol‘ge.qe‘kr qnn;lere Ralayspilark | saglikli nihai Girlin elde edilmesini saglar i | 48 . :
toz emis Unitesine, zimparalama esnasinda [ § J =
i olusan tozun aktarimasi saglanir. | \ =

-ﬁ Konveyor Bant Sistemi - o | |
Otomatik ayarlanabilir yiikseklik sistemi sayesinde e - - ( o N o ) Baski Silindirleri
zimpara islemlerinde yuizeyde maksimum verim T Kaucuk kapll miller sayesinde zimpara islemi

alinmasi saglanir. Kullanilan ézel yiizeye sahip bant e ! T . ~r yapilan drtinlerin kaymamasi saglanir.
sayesinde kaymaz bir zemin saglanir. Ll

21
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Minimum Uriin Olgiisii @ Genislik  Yiikseklik Uzunluk
250 mm 2100mm 1800 mm 3800 mm
Uriin Kalinlik Araligs ® Agirik

0 mm-70 mm 1900 kg

Maksimum Uriin Genisligi @ Elektrik Tiiketimi

1100 mm 13,5 Kw/sa

Maksimum Konveyor Hizi @ Disk Zimpara Unitesi

18 metre/dk 4 Adet

Konveydr Bant

Ozel yiizeyi sayesinde riinlerin kaymadan islenmesini saglar.

Zimpara Kumu Secim Arahg:
Msteri taleplerine gore degisiklik gosterebilir,

Disk Zimpara Unitesi Genel Ozellikleri

2 sira, 4 tnite ve her sirada 9 adet zimpara olmak tizere toplam 36 adet disk zimpara mevcuttur. Kalin
kumdan ince kum zimparaya dogru, tiniteler istenilen yiizey kalitesinde nihai triin alinmasini saglar.
Yuiksek ayari yapilabilmektedir. Her iki yonde de hareket edebilen bu zimparalar osilasyon (ovalama)
hareketiyle ham Grtinlerde, astarl Grtinlerde ve kaplamali ylizeylerde saghkli sonuglar verir. Kolaylikla
zimpara degisimi yapilabilmektedir.
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@ = Dokunmatik PLC Ekran
isleme alinacak uriinde saglikli bir sonug elde

etmek icin Unitelere komut vermede yardimci
olur. Tamburlarin, disklerin ve bantin hizlar

i;leme Motorlari otomatik olarak degistirilebilir. Ayni zamanda
bant yiksekligi otomatik olarak yazilan degere '@l" Servo Motor

e

‘ Planet redUktorli servo motor sayesinde
ylksek hizlarda maksimum hassasiyetle ol¢t

elde edilir.
|‘ .J

P
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Kullanlan yiiksek devirli motorlar lebili
sayesinde yiizey kalitesi artinlarak GJEICIE
islem stiresi kisalir.

@

Lineer Kizak ve Kremayer
Makine g¢alismasindaki islem hassasiyeti ve
(hizinda 6nemli rol oynar.

Ayarlanabilir Tabla \
Istem gorecek kapi ebadina gére
tabla yiiksekligi ayarlanabilir.

‘Hareketli Kablo Kanal
Makinenin hareketinden dolay olusabilecek
kablo deformasyonlarini engeller.

| L

F —) Dayama
Kapi boyutlari gére kilit merkezlerinin (:: Sikistirma Pistonu
ayarlanmasini saglar T Islem esnasinda urtinlerin hareket etmemesini

sadlar.

@ Kontrol Pedali
% Otomatik ayarlanabilir ylikseklik sistemi sayesinde

zimpara islemlerinde yiizeyde maksimum verim
alinmast saglanir. Kullanilan 6zel ytizeye sahip bant
sayesinde kaymaz bir zemin saglanir.
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Kilit ve Kol Arasi Mesafe

0 mm - 1200 mm (Max)
Kilit Yeri Agma Islem Araligi 0 mm - 450 mm (Max)
Ayna Yeri Frezleme 0 mm - 500 mm
Delme Devri 8000 RPM - 12000 RPM
Kilit Yeri Acma Devri 8000 RPM - 12000 RPM
Frezleme Devri 12000 RPM
Kilit Yeri Acma Motoru 4 kW - 12000 RPM
Ayna Freze Motoru 4 kW - 12000 RPM
Kilit ve Kol Yeri Delme Motoru 4 kW - 12000 RPM
Giig - Enerji 12kW
Hava ~ 6atm - 8atm
Agirhik 750 kg
Uzunluk 2000 mm
Genislik 1250 mm
Viikseklik 1600 mm d
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Merkezleme Catali

Islenecek agacin merkezli bir sekilde
_baglanmasi saglar.
|

@&; PC Tabanli Kontrol Sistemi |

Yapilacak olan uriiniin CAD/CAM '|
programlarinda tasarlandiktan sonra |
izlenmesi icin  kontroliinii  saglar. I

Mator devirlenmesi, eksen hareketleri '| F'qca‘_? B"_s:ak ) )
ve yardima elemanlanin kontroliind Uriin ytizeyinde hizh islem yapilmasini saglar
saglar.

Hareketli Kontrol Unitesi
Operatoriin makineyi, calisma alanina yakin |
kullanilabilmesi icin hareket kabiliyetine |'
sahip kontrol tinitesi. /

Ucgen Bicak

Islenen Urlin ylzeyinde cesitli motiflerin
| islenmesiyle detaylandirmayi saglar. Yogun

zimpara isciligini plirlizsiiz ylizeyle minimuma

dusirdir.
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= Sikistirma Pistonu

1\ Merkezleme catalina yerlestirilen Grlinin
saglikl bir sekilde sikistirihp islenmesini sadlar.

| =

I {: N Servo Motor
| (2T

Uriinlerdeki 6lcti hassasiyetlerinde etkin rol
‘oynar. ]

|

Hareketli Kablo Kanah

Makinenin hareketinden dolayi olusabilecek
'I kablo deformasyonlanni engeller.

EN w— ~
:VldallMll

1\ Eksen hareketlerinin hatasiz ve seri olmasini
saglar.
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2 Eksen X=X

2 Unite Fincan Bicak - Ucgen Bigak
Kontrol Unitesi PC Tabanli

Program 'CAM Programlari
Maksimum Uriin (Kare) 150 mm x 150mm
Maksimum Uriin Uzunlugu 900 mm

X Ekseni 80 m/dk (maksimum)
Y Ekseni 25 m/dk (maksimum)
Spindle (Asenkron Motor) 5,5 kW - 3000 RPM
Aguriik 1350 kg

Uzunluk 2650 mm

Genislik 1200 mm

Yiikseklik 1500 mm
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= Dokunmatik PLC Ekran

Otomatik Dayama Sistemi
Islenecek malzemelerde referans
E@lkllglnl minimize eder. ]

Ebatlama isleme Unitesi (Spindle)
Yuksek devirli cizici testeresi ve kesim
testeresi sayesinde kaliteli ve hizh kesim
yapilmasini saglar.

Ebatlama yapilacak kapinin istenilen olcilerde
degderlerini girerek kapinin ebatlanmasi saglanir.

Recete sistemi sayesinde farkh olciler kaydedilir.

I Pistonlu Tekerlek Sistemi

Operatorun, islenecek malzemeyi rahat bir
sekilde dayama sistemine referans almasini ve
\ makine ebatlama yaptiktan sonra seri bir
sekilde islenmis malzemeyi almasini saglar.
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Aliminyum Vakum Pedi

Islenen Granun, glclu emis sayesinde sabit
kalmasini saglar. Her tablada 6 adet bulunur
ve kapl ebatina gore ayarlanabilir.

Vakum Motoru

Kaliteli bir yuzey islemi icin malzemenin
guclu bir tutus ile sabitlenmesi gerekir.
Bunun icin ylksek performansh ve verimili
vakum motoru kullaniimaktadir.

Toz Emis Bolimii
Makine ebatlama yaptigi esnada olusan
tozun aktarlmasini saglar

B C Eksenli Kafa Unitesi

Harmonik rediktor sayesinde cizici ve
testere grubu, hassas ve seri bir sekilde C
ekseninde donerek kisa islem slresinde
| hassas ylizey elde etmenizi saglar. |

Kumanda Sistemi

OO O Operatorin kontrol panelinden bagimsiz

‘ ;
| dmit

| saglar.

bir sekilde makineyi kontrol edebilmesini

Hareketli Kablo Kanali

$ Makinenin  hareketinden  dolay

olusabilecek kablo deformasyonlarini
engeller.

= |
1@“ Servo Motor

Yuksek hizli ve hasass motorlar sayesinde
hatasiz ebatlama  yapilmasini saglar. Her
eksende ayn ayri servo motorlar bulunur..

Kremayer ve Kizak

Maksimum hassasiyetli kremayer kizak ve
taslanmis kremayer kullanilarak yiiksek hizda
eksenel hareketlerin  verimli  olabilmesi
saglanmistir.
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Uriin Kalinhk Araligr
Maksimum Uriin Genisligi
isleme Alani

Testere Motor Gucu
Testere Motor Devri
Cizici Motor Glicu
Cizici Motor Devri

X Eksen Motor Glicii
Y Eksen Motor Giicli
C Eksen Motor Giicii
Vakum Pompasi
Hava Basinci
Olciiler

Toplam Giig

Toplam Agirlik

0-50 mm
1100 mm
1100x2350 mm
5,5 kW
12000 rpm
5,5 kW
12000 rpm
0,75 kW
0,75 kW
0,75 kW
90 m’/h
6-8 bar
2100x4000x2100 mm
15,5 kW
~2300 kg

0-50 mm
1100 mm
1100x2350 mm
5,5 kW
12000 rpm
5,5 kW
12000 rpm
0,75 kW
0,75 kW
0,75 kW
90 m’/h
6-8 bar
2100x6000x2100 mm
15,5 kW
~3500 kg
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